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 1 高耐蝕性真空発生ユニットテスト機のこ紹介 I 
“カ ーボンニュー トラルの実現に寄与します

”

l 省エネルギー運転の実現j

高耐蝕セラミックスを使用した液封ポンプ・ガスエジェクター・ メカニカルブースタを
ユニット化し高い排気性能を実現

CO2削減効果

CO2 ・ スチーム量削減効果具体例
···················································•·•••·••••••••••• • ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• •••••••••••• •••••••••••••••••••••••••••••••• •

真空度0.133kPa対応のスチ ームエジェクターから切替の場合

スチーム削減量： 250kg/hx8h／日x20日／月x12ヶ月＝ 480,000kg
CO2削減量 約 70t／年

l オイル給油の削減 j 

油回転型・油滴下型のような摺動部へのオイル絡油が不要

オイル削減効果

オイル削減効果具体例
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真空度0.133kPa対応の油回転ポンプから切替の場合

オイル削減量： 50Lx20日／月x12ヶ月＝ 12,000L

＊上記オイル置は運転条件により異なります。

クリ ーン運転

封液を自己循濃させることにより

封液廃水を大幅に削減




